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PRZYKŁAD UKŁADU BEZPIECZEŃSTWA Z PODWÓJNYM ZAWOREM 3/2

Poniżej przedstawiono przykład elektrycznych połączeń podwójnego zaworu Metal Work serii SAFE AIR® przy zastosowaniu komponentów 
firmy Pilz®.
Obwód zawiera:
-	 Modułowy system bezpieczeństwa PNOZ® mm 0.1p firmy Pilz .
- 	 Awaryjny przycisk STOP S1 (zestaw Pilz® -PIT® ) – podłączony do zacisków T0-T1-I8-I9 modułu PNOZ® mm 0.1p.
- 	 Podwójny zawór SAFE AIR® Metal Work. Cewki zaworu (24VDC) zasilane z zacisku O0 (SV1) oraz O1 (SV2) modułu PNOZ® mm 0.1p
	 (drugi zacisk cewek jest podłączony do 0V).
- 	 Czujnika Halla podwójnego zaworu SAFE AIR® o napięciu 24VDC - podłączone do zacisków 16 (SV1) oraz 17 (SV2) modułu PNOZ® mm 0.1p.
- 	 Przycisk Start/Reset S2.

Opis działania systemu przy poprawnej pracy:
-	 system nieaktywny:

•	 Zacisk O0 oraz O1 - wyłączone;
•	 Cewki zaworu - wyłączone;
•	 Czujniki Hall’a – załączone (podanie sygnałów do zacisków 16 oraz 17).
•	 Jeżeli jeden z czujników Hall’a będzie nieaktywny, moduł bezpieczeństwa nie zezwoli na rozpoczęcie następnego cyklu. 

-	 aktywacja systemu przyciskiem start/reset:
•	Zacisk O0 oraz O1 - załączone;
•	Cewki zaworu - załączone;
•	Czujniki Hall’a - wyłączone.

Program zawarty w module bezpieczeństwa zapewnia:
-	 blokadę rozpoczęcia następnego cyklu w przypadku gdy przy wyłączonym napięciu sterującym cewek przynajmniej jeden z czujników 
	 Hall’a jest nieaktywny.
- 	 gdy zawory są zasilane oba czujniki muszą być nieaktywne w przeciwnym wypadku oba zawory zostają wyłączone.
	 Powyższy program może zostać pobrany ze strony www.metalwork.it (licencja nie uwzględnia programowania modułów Pilz®).

Połączenia elektryczne pomiędzy wszystkimi komponentami muszą być zgodne z mającymi zastosowanie regułami bezpieczeństwa.
W przypadku załączania przycisku awaryjnego STOP z częstotliwością 1/godzinę, układ załączy funkcje bezpieczeństwa zgodne z PL=e
(wyniki obliczeń programu PAScal firmy Pilz®).
Odpowiedzialność za próby końcowe stopnia PL spoczywa na osobie montującej układ.
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SPOSÓB ŁĄCZENIA Z ELEMENTAMI STACJI PRZYGOTOWANIA POWIETRZA SYNTESI®

Indeks Opis A B C D E F G Ø H Masa [g]
9210015 Zestaw IN 1/4 SY1 49.6 43.6 30 - 15 - 9 4.3 175
9210016 Zestaw OUT 1/4 SY1 - 43.6 - 30 - 15 9 4.3 180
9210017 Zestaw IN 3/8 SY2 64 56 30 - 15 - 12 5.3 325
9210018 Zestaw OUT 3/8 SY2 - 56 - 30 - 15 12 5.3 330

UWAGA: Akcesoria wyjściowe dla Syntesi® są opcjonalne. Należy je stosować jeśli komponenty Syntesi® (Z WYKLUCZENIEM ZAWORÓW) będą użyte jako elementy SAFE AIR®

1) Połącz zestaw IN a lub OUT b do zaworu serii 70 SAFE AIR® używając dwóch dołączonych śrub c.
2) Do zestawu IN lub OUT wkręć adaptor d do końca gwintu (użyj płynnego szczeliwa dla gwintów 
	 G1/4 lub G3/8 w celu zachowania szczelności układu.
3) Ustaw jedną ze ścian sześciokąta adaptora równolegle do powierzchni górnej zestawu IN a lub OUT b - 
	 zobacz rysunek powyżej.
4) Umieść adaptor w gnieździe elementu stacji przygotowania powietrza Syntesi®
5) Używając śrub e skręć elementy używając maksymalnych zalecanych momentów montażowych 0,4 Nm (Sy1) 		
	 oraz 2,5 Nm (SY2).
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IN + ZAWÓR POJEDYNCZY

IN + ZAWÓR PODWÓJNY

IN + ZAWÓR POJEDYNCZY + OUT

IN + ZAWÓR PODWÓJNY + OUT

SYNTESI® 2 - Widok z boku
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* Mocowanie ścienne.
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SYNTESI® 1 - Widok z boku

  AKCESORIA
Patrz: CEWKI I WTYCZKI str. B1.50
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