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Ztgcza XTR wykonano z materiatéw o bardzo wysokiej odpornosci chemiczne;
oraz szerokim zakresie temperatur pracy. Jako ztgeza wtyEowe mogq by¢
wielokrotnie montowane i demonfowane bez jakiegokolwiek pogorszenia
szczelnosci pneumatycznej ani mechaniczne;.
Specjalnie zaprojekfowana sprezyna zaciskowa pewnie utrzymuje przewéd,
nie powodujac jego zarysowania ani odksztafcenia. Dodatkowo OJ;)owiednio

obrane materiaty oraz przeprowadzone testy zwolnienia przewodu sprawiajq,
7e zlqcza XTR doskonale sprawdzajq sie w zastosowaniach w przemysle
spozywczym i wszedzie tam, gdzie wystepuje kontakt elementéw z wodq.
Gwinty zlqczy maijq ksztatt walcowy i sq doszczelniane od spodu za pomocg
o-ringu. Takie rozwigzanie eliminuje koniecznosé¢ stosowania dodatkowych
uszczelniaczy (np. tasmy PTFE lub uszczelnien ciektych), ktére podczas montazu
mogq generowaé zanieczyszczenia zaréwno w miejscu montazu, jak i w przesyfanym
megium. Ztgcza XTR mozna wielokrotnie skrecaé i rozkrecaé, a zastosowany o-ring
za kazdym razem gwarantuje petng szczelnoéé oraz czystosé pofqczenia.

DANE TECHNICZNE STAL TECHNOPOLIMER
Przytqcze G (BSPI*: 1/8-1/4
Srednica mm g6-08
Temperatura pracy °C -20do 150 Patrz wykres temperatury / ci¢nienia
°F - 4do 302
Cisnienie robocze bar -0.99do 16 Patrz wykres temperatury / ci¢nienia
MPa -0.099do 1.6
Zalecane przewody Rilsan PA 11 - Nylon 6 - Poliamid 12 - Polipropylen
PTFE do stosowania w temperaturach powyzej 60°C
Medium robocze Préznia — sprezone powiefrze

* Gwinty cylindryczne zgodnie z ISO 228-1, oznaczone literq G. Odpowiadaijq réwniez BSP, a dokfadniej oznaczeniu BSPP (P walcowy)

WYKRES TEMPERATURY /CISNIENIA DLA ZtACZY Z TECHNOPOLIMERU
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@ Tuleja zwalniajgea: PPSU s

@ Tuleja blokujgca: PPSU al \
® Korpus: stal nierdzewna AISI 316L ‘ ‘
@ Sprezyna zaciskowa: stal nierdzewna

® Sprezyna podirzymujgca pierscien: PPSU

® Uszczelnienie: Viton® - dopuszczony przez FDA

KORZYSCI

KORZYSCI
O-ring uszczelniajgcy
Mozliwos¢ wielokrotnego montazu bez ryzyka zanieczyszczenia przesytanego medium fragmentami Teflonu® lub innego uszczelniacza

Podwyzszona odpornos¢ korozyjna
Zastosowanie zewngtrznej warstwy z stopu wielosktadnikowego oraz uszczelnien z Vitonu® zapewnia kompatybilnosé ztqezy z wieloma srodkami
chemicznymi.

DEKLARACJE ZGODNOSCI CERTYFIKOWANY E

- NSF/ANSI 372: elementy instalacji wody pitnej - zawartosé - NSF/ANSI 169: produkty przeznaczone do kontaktu z zywnoscig =

ofowiu. 7

- DM 174 N

- Norma 1935/04 EU.* NSF %

- Norma 2023/06 EU. : N
“

<

* Aby zapoznaé sie z warunkami uzytkowania produktu, nalezy zapozna¢ sie z deklaracjq zgodnosci MOCA_XTR 5

dostepna w sekeji certyfikatéw na stronie infernetowej Metal Work. S‘
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MONTAZ PRZEWODU

W celu zapewnienia diugiej i prawidfowej pracy zfgcza nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

o weryfikacja warunkéw instalacji i uzytkowania zastosowanego przewodu (np. temperatura i stosowane medium robocze)

o sprawdzenie $rednicy przewodu: zbyt duze przewody mogq nie pasowaé, natomiast mniejsza $rednica nie zagwarantuje
pewnegpo i szczelnego potqczenia.

Ciecie przewodu powinno byé wykonane mozliwie jak najdoktadniej pod katem prostym do osi przewodu.

le Dobrze

&

* promien giecia zamontowanego przewodu musi by¢ mozliwie duzy, ztgcza zostaty zaprojektowane tak aby zapewnié osiowe
uszczelnienie przewodu, nadmierna krzywizna moze skréci¢ zywotno$é przewodu.
¢ nalezy zapewni¢ odpowiednie dopasowanie przewodu, tzn. przewéd nie moze byé za krétki lub za dfugi, poniewaz moze to
powodowaé nadmierne obcigzenia osiowe
* poprawny montaz przewodu w zfgczu ma zasadniczy wptyw na szczelnosé i statosé potgezenia.
Upewnij sie, ze przewéd jest dobrze wsuniety do gniazda.
¢ weryfikacja czy na drodze przewodu nie wystepujq zadne przeszkody lub blokady, kiére mogg powodowaé naprezenia rozciggajace w zlgczu




Indeks ~ Odn. [} F Ch Chi P L E
L I 2XT0107 R1 XTR 6 1/8 12 4 6 216 14
2XT0108 R1 XTR 6 1/4 12 4 8 203 18
2XT0109 R1 XTR 8 1/8 13 5 6 254 14
2XT0110 R1XTR 8 1/4 14 6 8 244 18
-
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Indeks ~ Odn. (7] F Ch P L D E
kB 2X10205 R2 XTR 6 1/8 12 7 27.1 5] 14
2XT0206 R2 XTR 6 1/4 12 8 293 5 17
2X10207 R2 XTR 8 1/8 13 7 28.1 7 14
Q—‘ 2X10208 R2 XTR 8 1/4 14 8 30 7 17
Ch
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Indeks ~ Odn. o1 @2 L D E
2XT0806 R8 XTR 8 6 319 45 11.5
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Indeks Odn. (7] F Ch P L L1 E El
2XT3407 R34XTR 6 1/8 12 6 19 18.3 14 1.3
- 2XT3408 R34XTR 6 1/4 14 8 19 212 18 1.3
- 2XT3409 R34XTR 8 1/8 12 6 202 195 14 13.8
2XT3410 R34XTR 8 1/4 14 8 202 224 18 13.8
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