Serie sitownikéw pneumatycznych:

MINFSEOWNIKI SO 6432 @ 8+25 mm

SHOWNIKI SERINISO15552 (ex 6431) VDMA g 32+125 mm
SEOWNIKI SERINSO15552 [ex 6431) VDMA & 160+200 mm
SEOWNIKI SERINSO15552 [ex 6431) VDMA g 250+320 mm
SKROWNIKI Z PODWOINYM THOCZYSKIEM TWNC o 32+100mm
SKROWNIKI 1SO21287 SERIILINER @ 20100 mm (2 )

SEOWNIKI KOMPAKTOWE SERII CMPC & 12100 mm
SEOWNIKI ZATRZYMUJACE 220, 232, 50, & 80

SEOWNIKI CYLINDRYCZNE SERIIRNDC @ 32+50 mm

SHOWNIKI KROTKOSKOKOWE SERII SSCY & 12+100 mm
MIKRO-SEROWNIKI TYPU CARTRIDGE SERII CRTC @ 616 mm
SHOWNIKI KOMPAKTOWE Z PROWADNICAMI SERIFCMPG @ 12100 mm
SEHOWNIKI BEZTtOCZYSKOWE & 1663 mm (1)
MINFSEOWNIKI SERIFSO 6432 INOX 216+25 mm

SEOWNIKI SERINSO 15552 INOX 232+100 mm

SEOWNIKI CYLINDRYCZNE SERII RNDC INOX 232+63 mm
MINISEOWNIKI ISO 6432 SERIITP 28+25 mm (2 )

POZOSTALE MODELE ZGODNE Z OPISANYMI POWYZE

Znakowanie CE zgodne z dyrektywq 2014/34/UE
1 2GEx h ICT5 Gb X -10°C < Ta < 80°C
I 2D Ex h IC T100 °C Db X

(") sitownik bezttoczyskowy bedzie oznakowany

1 2G Ex h IICT5 Gb X -15°C < Ta < 80°C

Il 2D Ex h IIC T100 °C Db X
(?) Sitownik kompaktowy ISO 21287 Line r @ 20-63 mm i sifownik
1SO6432 TP bedzie oznakowany

I 2G Ex h IC Té Gb X -10°C < Ta < 60°C

Il 2D Ex h IIIC T85 °C Db X

- Sitowniki do niskich temperatur wszystkich serii bedg oznakowane

I 2G Ex h IC T5 Gb X -35°C < Ta < 80°C
Il 2D Ex h IIC T100 °C Db X

- Sitowniki do niskich temperatur wszystkich serii bedg oznakowane

Il 2G Ex h IIC T3 Gb X -10°C < Ta < 150°C
Il 2D Ex h IIIC T200 °C Db X

WARUNKI PRACY [UZYTKOWANIA]

Sitowniki sq przeznaczone do przenoszenia sit.

W celu unikniecia nadmiernych naprezeri elementy nie mogq by¢ uzywane
jako elementy amortyzujqce lub kompensujgce.

Nie przekraczad przedstawionych w katalogu obcigzen granicznych.

Do zasilania sfosowad wytqgcznie sprezone powietrze, uzycie innych
gazéw lub cieczy jest zabronione. Przy spetnieniu powyzszych warunkéw,
produkly przewidziane sq do pracy w strefie zagrozonej wybuchem 2 dla
gazéw oraz 22 dla pytéw.
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OPERATING INSTRUCTIONS

Pneumatic cylinders series:

MINICYLINDERS SERIES “ISO 6432" 28-25 mm

CYLNDERS SERIES "ISO 15552 (ex 6431) VDMA” 32-125 mm
CYLNDERS SERIES “ISO 15552 (ex 6431) VDMA” 2160-200 mm
CYLNDERS SERIES “ISO 15552 (ex 6431) VDMA” 250-320 mm
TWIN-ROD CYLINDER SERIES “TWNC" 232-100 mm

COMPACT CYLINDERS SERIES “1SO 21287" INER 220-100 mm (?)
COMPACT CYLINDERS SERIES "CMPC" 212-100 mm

COMPACT CYLINDERS SERIES STOPPER 220, 32, 250 e 280
ROUND CYLINDERS SERIES “RNDC" 32-50 mm
SHORTS-STROKE CYLINDERS SERIES “SSCY” 212-100 mm
CARTRIDGE MICRO-CYLINDERS SERIES “CRTC" @ 6-16 mm
COMPACT GUIDED CYLINDERS SERIES “CMPG” 212-100 mm
RODLESS CYLINDERS ¢16-63 mm (')

MINFCYLINDERS SERIES “ISO 6432" INOX @ 1625 mm
CYLNDERS SERIES “ISO 15552" INOX @32-125 mm

ROUND CYLINDERS SERIES “RNDC" INOX 232-63 mm
MINICYLINDERS SERIES “ISO 6432" TP ¢16-25 mm (?)

OTHER MODELS OF CYLINDERS ASSIMILABLE TO THE PREVIOUS

Marked in compliance with Directive 2014/34/EU
Il 2G Ex h ICT5 Gb X -10°C < Ta < 80°C
Il 2D Ex h IIC T100 °C Db X

(1) rodless cylinder will be marked
I 2G Exh IICT5 Gb X -15°C < Ta < 80°C
11 2D Ex h IIIC T100 °C Db X

(2) compact cyl. ISO 21287 Liner 20-63 mm and cyl. 1ISO 6432 TP will
be markeg

Il 2G Ex h IC T6 Gb X -10°C < Ta < 60°C
I 2D Ex h IIIC T85 °C Db X

low temperature cylinders belonging to the all series will be marked

I 2G Ex h IC T5 Gb X -35°C < Ta < 80°C
I 2D Ex h IC T100 °C Db X

high temperature cylinders belonging to the all series will be marked

I 2G Ex h IC T3 Gb X -10°C < Ta < 150°C
I 2D Ex h IIC T200 °C Db X

APPLICATION

The cylinders must only be used fo transmit forces.

They must not be used as cushioning or elasfic elements fo avoid excessive
stress.

Do not exceed the load limits shown in the catalogue.
Only use compressed air o feed the cylinders. Do not use any other gas or fluid.

The cylinders are designed for use in potentially explosive atmospheres
in zones 1 and 2 for gases and 21 and 22 for duss, provided that the
prescribed conditions are met.
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Produkty moggq by¢ stosowane tylko w strefie okreslonej na efykiecie.
Nie nalezy uzywa¢ produkiéw w innych strefach niz okreslono.
Produkty nalezy monfowad i sytuowad, gdy tylko jest to mozliwe, w taki
sposéb, by zapewni¢ fatwy do nich dostep w celach utrzymania

i konserwacii. Celem unikniecia gromadzenia sie fadunkéw elekiro-
statycznych, produkly muszq by¢ odpowiednio uziemione, a kazda
powierzchnia poprawnie podigczona.
Obecnos¢ tlenku zelaza (rdza) i stopow lekkich (aluminium) moze
spowodowad reakcje termiczne w przypadku wystgpienia iskry
zaptonowei: unikad tworzenia sie rdzy (nie uzywad narzedzi podatnych na
korozje) i pytu. Jakiekolwiek zgcza i akcesoria, kidre poruszajq sie blisko
sitownika muszq przemieszczad sie z predkoéciq obwodowq nie wigkszg

niz 1 m/s.

Zwréci¢ szezegélng uwage na zabezpieczenie produkidw przed

przedostawaniem si

do jego $rodka gazéw i pytéw wybuchowych.

Zaslepi¢ wszystkie porty produkidw, kidre nie sq zasilane z uktadu

sprezonego powiefrza. W przypadku sitownikéw jednostronnego

dziatania, nalezy odprowadzié powietrze upustowe..

Wybrane podzespoty ulegajace zuzyciu podlegajq wymianie. Jakiekolwiek
czynnosci serwisowe mogg byc¢ wykonane wytqgcznie przez przeszkolony i
wykwalifikowany personel.

INSTALLATION  INSTRUCTIONS

The cylinders must only be used in the zones specified on the label. Use in
zones other than those specified is not recommended.

The cylinders must be mounted and positioned, whenever possible, in such
a way as fo ensure easy access for maintenance and cleaning purposes.

In order 1o prevent accumulation of electrostatic charge, the cylinders must
be adequately earthed, and any surfaces must be properly connected to
avoid differences in potential.

The presence of iron oxide (rust) and light alloys (aluminium) may cause
aluminothermal reactions in the presence of sparks: avoid the formation for
rust (do not use corrosive tools) and dust. Any fittings and accessories that
move relative fo the cylinder must move af a peripheral speed below 1 m/s
fo prevent overheating.

Take great care to prevent any gas or explosive dust from entering the
cvlinder. Plug any ports not used by the power supply system. In case of
simple effect cylinder the exhaust of the section were there is the spring must

be collected out of dangerous area.

Substitution of weared parts in admitied in certain cases. These operations
must be done only by specialized personal. Ask always to the technical
service.

OBJAWY

PRZYCZYNY

ROZWIAZANIE

PROBLEM

CAUSE

REMEDY

Sitownik sie nie
przemieszcza

Przytozone obcigzenie
jest za duze i/Iub
nieosiowe.

Rozlqczyd
i sprawdzi¢ uktad.

Przyczyny zewnetrzne
zapobiegajq
przemieszczaniu
sitownika

Wyeliminowad
wszystkie opory.

Wartoéé ciénienia zbyt
niska do przeniesienia
rzeczywistego
obcigzenia.

Zwiekszy¢ ciénienie do
wymaganej wartoéci wg
tabeli na stronie A1.8
w katalogu Metal Work.

Brak cisnienia.

Zawory dlawigce
przeptyw sq zamkniefe.
Otworzy¢ do maganej
warfosci. Sprawdzi¢
instrukeje dla

zawordw. Sprawdzi¢
ciénienie w jednosice
przygotowania
powietrza (patrz
instrukcja stacje FRL)

Nadmierny przeciek
pomiedzy komorami ze
wzgledu na pyt

osadzony na uszczelnie-

niach ttoka powstaty w
obwodzie zasilania lub
otoczeniu.

Wyczysci¢ sitownik

Sitownik nie pracuje
na catej diugosei.

Iglice amortyzacii
maksymalnie zamkniete.

Wyregulowad iglice wg
potrzeb.

Uwaga: Parametry i dane techniczne kazdego produkiu sq przedstawione

w KATALOGU GHOWNYM Metal Work oraz na stronie internetowe;

www.metalwork.it. Zaleca si

zapoznanie z parametrami produkiéw przed

ich montazem lub uruchomieniem.
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The cylinder does nof
move.

The load applied is
excessive and/or
misaligned.

Disconnect the load and
check operafion.

External causes prevent
the cylinder from
moving.

Remove any
impediments.

Pressure too low to move
the load applied.

Increase pressure to
the required value
according to the table
on page Al.8 of the
MW catalogue.

No pressure.

Flow regulators fully
closed. Open them
as required. Check
the control valve (see
chapter on Valves).
Check the pressure of
the air freatment unit.

Excessive air blow-by
between chambers due
to dirt generated by the
circuit or the environment
and deposited on the
piston gaskets.

Clean the cylinder.

The cylinder does
not perform the entire
stroke.

Cushioning needles fully
closed.

Adjust as required.

N.B. Performance and specification data for each product are shown in

Metal Work's GENERAL CATALOGUE and on the web site

www. metalwork.it. It is advisable to consult them before installing or

operating the units.
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